indunormr

... fiir die sicherste Verbindung

PressmaBtabelle fiir XV-Armaturen
Hydraulik-Geflecht- + 4SP-Schlauche

s Nippeleinschntirung erforderlich (0,1 — 0,3 mm)
v/ Nippeleinschniirung erforderlich, Prifdorn ,XV-Reihe* verwenden

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Beachten Sie bitte die Hinweise in den jeweiligen Datenbléttern/Katalogen.

Mit Erscheinen dieser PressmaBtabelle verliert unsere alte PressmaBtabelle ,,PressmaBtabelle fiir XV-Armaturen Hydraulik-Geflecht- +
4SP-Schldauche” Stand 12.16 (1), ihre Giiltigkeit!
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1SN (nicnt schaten) 2SN (nicnt schéen) 2SC (richt schalen) 25C %7

EN 853 EN 853 EN 857 EN 857 s

5 5 S
6 | | xvNo4 165 | v || xVNo4 16,8 | v || xvNo4 16,8 | v | | xvo4c 22 | 169 |v||6] 5
| 8 | | XVNO5 17,7 | v || xNo5 183 | v/ || xvNo5 17,9 | v | | xvosc 2 | 169 |v||8] g
10 | XVNOB 216 | v || XvN0B 220 |v || xvNos 213 | v || xvosC 24 | 205 | v ||10] 8
12| | XVNO8 245 | v || xun08 249 |v || XvNOB 247 | v | | xvosc 26 | 233 |v||12] g
116/ | XVN10 28,7 | v || xwN10 288 | v || xwt0 287 |v || xviooaL | 28 | 281 [v]][16] 5
19| | XVN12 323 | v || xuni2 332 | v || XUN12 323 |v || xvizc 32 | 322 |v|[19] §
25| | XVN16 404 | v || xuNi6 M8 |v || XN16 404 |v || xviec 37 | 387 |v||25] =
131 ] | XvN20 488 | v || xuN20 509 | v 31] £
138 | xvN24 56,6 | v || XUN24 585 |V 38] g
|51 | XVN32 69,1 | v || XunN32 711 | v 51] £
g

1SN, THWS 2SN, 2HWS 4SP 1SC-250 (richt scrie) g

EN 853 EN 853 EN 856-4SP (DN31-R12) ibertrifft EN 857 §

5] [ xvosc 20 | 145 [ |[ xvo3D 20 [ 166 | 5] S
6 | | xvo4C 2 | 163 |[v|| xvoanaL | 25 | 178 [v || xvoansaL | 25 | 194 |v 6] 2
| 8 | | xvosC 20 | 165 |v/|| xvosDaL | 21 | 180 |v 8 g
10| XvosC 24 | 201 |v || xvoeD/aL | 28 | 216 |v || xvosD/AL | 28 | 226 |v | | XvoeC 205 | v | |10 2
12 | xvosc 26 | 230 |v || xvospaL | 29 | 247 |v/ || xvosp/aL | 29 | 263 |v 12] £
16 | xvioc 28 | 275 |v || xviooaL | 29 | 279 [v || xvioniaL | 29 | 299 |v 16 <
19 [ xvi2c 32 | 311 [v || xvieoiL |37 | 337 [v || xvi2DaL | 37 | 351 |v 19 :
25| | xvi6C 37 | 380 [v || xvieDaL | 44 | 413 [v || xvi6D4L | 44 | 420 |v 25 g
131 | Xv20C 45 | 466 |v/ || xvoop/aL | 49 | 508 |v/ || Xv20D/AL | 49 | 507 |v 31 g
138 | Xv24C 50 | 558 ||| XvedD/aL | 55 | 592 |v 138 =
151 XV32D/4aL | 62 | 724 |v 51] £
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Montagehinweise

Allgemeine Hinweise

Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.

Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuldssig. Daraus kdnnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fiir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschntirung als Priifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme

Bereich der Nippeleinschni
ereich der Nippeleinschniirung Handgf
des Prisfdorns
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Schlauch Fassung Nippel des Prifdorns des Priffdorns
i » Nippeleinschniirung ist vorhanden. » Einbindung ist korrekt.

» Plus-@ des Priifdorns wird bis zur Nippelein-
schnirung geschoben.

+

» Nippeleinschnirung ist nicht vorhanden bzw. | » Reduzieren sie das PressmaB in

ZuU gering. 0,1 mm Schritten bis eine ausreichen-
» Plus-@ des Prifdorns wird ungehindert de Nippeleinschnirung erreicht ist
eingeschoben. (siehe Pos. A).

S » Nippeleinschniirung ist zu stark (liberpresst). | B Einbindung ist fehlerhaft.
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W//I/’ﬁ » Minus-@ des Priifdorns wird durch die zu » Schlauchleitung darf nicht verwendet
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e starke Nippeleinschniirung blockiert. werden.
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Arbeitsdriicke in bar

Schlauchtyp DN5 DN6 DN8 | DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
25C 400 350 330 275 250 215 165

1SN 250 225 215 180 160 130 105 88 63 50 40
25N 415 400 350 330 275 250 215 165 125 90 80
THWS 210 210 210

2HWS 400 400 400

4SP 450 445 415 350 350 280 210

1SC-250 250

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils gliltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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